
         FSL30直线模组是本司推出的一款小型化、高性价比丝杆直线模组，本体宽度30mm，最大有效行程达
300mm。采用开放式的结构（无防水防尘功能），采用贯通式丝杆电机，并配置单导轨，单滑块，结构紧
凑，通用性强，适用于低负载低速要求，方便搭配各个行业所需的工件，并实现设备所需的简易实用的直
线运动定位功能。

30丝杆直线模组用户使用简易说明书

模组外观尺寸：

模组安装尺寸：

技术参数：

模组使用环境及注意事项

使用环境 

使用场合 避免粉尘及腐蚀性气体 

工作温度 < 80℃ 

湿度 < 85%RH   无凝溶 

保存温度 -30℃~80℃ 

注意事项 

（使用与保养） 

1.建议在控制上设置电机启停的加减速时间，0.3~0.7s 左右。

2.建议定期润滑(每月一次为宜)建议润滑用油脂为 3 号锂皂基油。 

3.建议定期清理(每月一次)模组表面灰尘杂物。 

4.本产品不宜搭配碰撞传感器使用，建议搭配的传感器：电感式传

感器，电磁式传感器及光电式传感器等。 

标配电机参数 Standard Configuration Motor Parameters 

电机尺寸（长*宽） 

Motor size (length * width) 
28*32 

额定电流  

Rated current 
0.95A 

步距角 

Step angle 
1.8° 

保持转矩   

Holding torque 
60mN.m 

相数   

Number of phase 
2 

极限轨道 & 感应器安装尺寸：

规格参数 

梯型丝杆直径&导程[mm] 

 Ladder type Screw Diameter/ Stroke 
0802 0804 0808 0812 

滑块数目[个] 

The number of Slider 
1 个（单导轨） 

有效行程[mm] 

 Effective stroke 
0~300（50 倍数为标准行程） 

行走寿命[小时]  

Movement Life[Hours] 
10000 

性能参数 

重复定位精度[mm] 

Position Accuracy 
0.05 

水平最大负载[kg] 

Max Horizontal Loadings 
3 

水平满载速度[mm/s] 

Max Horizontal Full Speed 
70 130 180 250 

垂直最大负载[kg]  

Max Vertical Loading 
1 

不建议垂直使用 
垂直满载速度[mm/s]  

Max Vertical Full Speed 
50 100 

空载最大速度[mm/s]  

Without Loading Max Speed 
80 150 200 300 

噪音（dB） 

Noise 
65（1m 范围） 

测试条件为标准配置：常温常压  细分 400 驱动电压 24VDC 电流 1.0A 

有效行程 孔位数 N 孔距 S 

L<100 4 50 

100≤L<200 4 100 

200≤L<300 6 100 

L=300 8 100 

注：孔位均为两边对称居中 



丝杆模组通用控制方法实施

一、模组的控制流程/控制原理

（步进电机的控制）

二、模组的控制框架/接线方法

A、控制基本框架

B、通用控制接线

（按照基本的控制思路）

控制器

驱动器

步进电机

与电源端连

线（都需要外
部电源供电，
应根据不同需
求选择合适的
电源）

接电机相线（电机由驱动器供电）

接控制线（PU为脉冲端，DR为方向端,且根据自己的控制
器采取共阴极或者共阳极的接线方式）

上位机（常用PC）：程序编译/指令下达

控制器：信号处理/发出脉冲

功能：发送一串信号，其代表有具体的意
义（例如：速度，距离，停留时间等，常
支持Modbus等协议）

功能：接收信号，并通过内部存储的逻辑
运算或微程序，将信号转换得出脉冲频率、
数量等信息，并将脉冲输出给执行部件
（步进电机驱动器等其它）

驱动器：接收脉冲/驱使步进电机
功能：接收脉冲信号，将脉冲信号转化为
驱使步进电机精确转动的相电流。其接收
到的脉冲信号的频率高低和方向信号的变
化便决定了相电流的大小变化频率和方向。

步进电机：接收变化的相电流/动力来源

功能：接收驱动器输出的不同频率高低与
大小的相电流，转化为自身的角位移与角
加速度。

脉冲的频率的
变化

大小高低变化的相
电流的频率

步进电机的角速
度与角加速度的

变化

也即是：

单片机

PLC

运动控制器



直线模组通用接线图

三、模组的常见使用问题/故障解决方法

首次使用时出现的问题解决方法大致归结可为以下三类：
A. 检查接线是否错误（接线处是否有松动不稳的现象）

B. 检查驱动器拨码开关是否设置错误（电流设置和控制模式是否不对）

C. 检查控制上存在错误或不当的行为（控制模式/程序加减速时间） 

D. 判断使用时的速度和负载是否在本司产品承受范围内

使用一段时间后出现问题的话 先用以上解决方法排除 再判断是否硬件出现损坏

（同时在驱动和控制器的说明书里也设有常见问题解答栏目）

          以上是模组在使用中的常见问题/故障现象，若是搭配本司提供的驱动器，控制器等设备出现和上
述情况不一致的故障现象，请参考本司的官网-技术支持栏目-常见故障排除，获取更详细的解决办法。
常见故障排除网址：http://www.fuyuautomation.com/articles/shjszc.html

         另外，如需获取更多产品使用说明产品图纸及产品操作教学视频请点击下方的技术支持网址          
官网技术支持在线网址：http://www.fuyuautomation.com/article/cpjxsp.html

1. 本处示例是采用的共阳极的接线方式
2. 使用时应在驱动器上设置好电流

电机额定电流1A 电流长期超出1.3A可能会烧坏电机，请注意！
3. 控制器所发的脉冲应满足驱动器的需要
4. 若使用我们的控制器和驱动器，请参考控制器和驱
动器的说明书，会更详细，此示图为通用接线

现象 可能问题 解决措施 

电机发烫严重 驱动器的电流设置超过了电

机的额定电流 

上电电机有异响，

但是丝杆不转动 

1.驱动器与电机不匹配 

2.电机转矩不够 

3.控制启停未设置合适的加减

速时间 

1.调节驱动器电流使其等于电机电流。

2.步进电机外表温度在摄氏60－70度是完全正常的。     

1.更换合适的电机以及驱动器并设置满足电机额定功率

的电流 

2.控制上增加加减速时间（0.7s 左右） 

丝杆卡转，时好时

坏 

1.电机转矩不够 

2.控制启停未设置加减速时间 

3.丝杆与螺母间缺乏润滑 

1.控制上设置加减速时间 

2.添加润滑 

感觉电机力矩不

够，有时候丝杆转

不动 

1.电机功率不足  

2.驱动器与电机不匹配 

1.调节驱动器电流使其等于电机电流。 

2.更换合适的驱动器 

运行时候老是出现

晃动的问题 

1.低速运行使用了低细分 

2.该方案不能满足客户的使用

要求（速度负载等参数超出

产品最大范围） 

1.低速运行时提高驱动器细分 

2.更换更合适平稳的方案 

来回丢步的情况是

为什么 

1.普通开环步进电机是会出现

丢步的情况 

2.控制启停未设置加减速时间 

1.降低细分数  

2.控制上设置加减速时间（0.7s 左右）
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